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ВЕРСТАТ ДЛЯ ЗАТОЧЕННЯ СТРУГАЛЬНИХ НОЖІВ 

Модель TS700 

ІНСТРУКЦІЯ З ЕКСПЛУАТАЦІЇ 
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Інструкція з експлуатації
 (оригінал інструкції) 

Шановний покупець, дякуємо Вам за придбання верстата для заточення стругальних ножів моделі 
TS700 торговельної марки FDB Maschinen. 
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1. ВСТУП
Дана Інструкція з експлуатації (надалі Інструкція) поширюється на верстат для заточення 

стругальних ножів моделі TS700 (надалі верстат) торговельної марки FDB Maschinen, і призначена для 
ознайомлення споживача (користувача) до початку експлуатації верстата з його призначенням, основними 
заходами безпеки при його експлуатації, основними характеристиками верстата і його конструкцією, 
порядком виконання технічного обслуговування. 

Верстат відповідає вимогам стандартів і технічних умов,  вказаним у сертифікатах 
відповідності та деклараціях відповідності технічним регламентам.  

Дата виготовлення вказана на табличці виробу.  
Гарантійні зобов’язання на виріб зазначені у Гарантійному талоні.  
Правила та умови ефективного і безпечного використання виробу вказані в цій Інструкції з 

експлуатації. 
Строк служби верстату становить 3 роки з моменту купівлі. Термін придатності 10 років. 

Гарантійний термін зберігання 10 років. Умови зберігання: зберігати в сухому місці, захищеному 
від прямої дії атмосферних опадів та сонячних променів, при температурі від плюс 5 °С до плюс 35 
°С з відносною вологістю повітря не більше 80%. 


УВАГА!  
У зв'язку з постійним удосконаленням верстата, виробник залишає за собою право на зміну 
конструкції й комплектації верстата без повідомлення постачальника й споживача. 
Дана Інструкція не враховує незначних змін, які були внесені виробником у конструкцію 
верстата після видання даної Інструкції. 
Наведені в даній Інструкції основні технічні характеристики, малюнки принципової будови, 
комплектація верстата, представляють собою загальну технічну інформацію й актуальні на 
момент видання даної Інструкції. 

Відомості про виробника вказані в сертифікатах відповідності та деклараціях про 
відповідність. 

Імпортер / уповноважений представник на території України та підприємство яке приймає 
претензії споживачів  на території України ТОВ «ТЕКМАН», місцезнаходження: 02140, м. Київ, 
проспект Миколи Бажана, 30, контактний телефон: 044-369-33-03, https://fdb-maschinen.com.ua/. 


УВАГА!  
До роботи на верстаті допускається персонал, навчений спеціальним знанням, методам і 
навичкам роботи на даному типі верстатів. 


УВАГА!  
Не приступайте до роботи на верстаті не володіючи методам виконання робіт із заточування 
стругальних ножів і не ознайомившись зі даною Інструкцією. 
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Даний верстат обладнаний засобами безпеки для обслуговуючого персоналу при роботі на ньому. 
На верстат нанесені наступні знаки безпеки:  

- небезпечна електрична напруга;

- застосовуйте засіб захисту органів зору;

- напрямок рухові (обертання)


УВАГА!  
Під час роботи на верстаті необхідно пам’ятати: 
- що в конструкції використані консерваційні і робочі мастильні та інші матеріали, які не
можна вважати безпечними для здоров’я при потраплянні в організм;
- про утворення відходів (пил, стружка тощо) матеріалів, які оброблюються на верстат;
- дотримання правил особистої гігієни: застосовувати відповідні засоби індивідуального
захисту; очищати робоче місце від накопичених відходів; мити руки; не допускати
контакту продуктів харчування з виробами і верстатами.

Передбачені конструкцією верстата засоби безпеки не можуть врахувати всі заходи безпеки. 
При роботі на верстаті, крім вказівок по заходах безпеки які зазначені в даній Інструкції й знаків 

безпеки, які нанесені на верстат, необхідно дотримуватись загальноприйнятих заходів безпеки при роботі 
на верстатах даного типу. 

  
УВАГА!  
Неуважність до використання засобів безпеки верстата й недотримання вимог безпеки при
заточенні стругальних ножів може привести до нанесення шкоди здоров'ю персоналу й 
ушкодженню верстата. 


ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ!  
Самостійно вносити зміни в конструкцію верстата і його технічні параметри. 


ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ!  
При самостійному внесенні змін у конструкцію верстата претензії до роботи верстата не 
приймаються. 

Верстат пройшов передпродажну підготовку й відповідає заявленим параметрам по якості й 
заходам безпеки. 

Дана Інструкція є важливою частиною верстата й не повинна бути загублена в процесі роботи. При 
продажі верстата Інструкція повинна бути передане новому покупцеві. 

2. ОПИС ВЕРСТАТА
Верстат призначений для заточення стругальних ножів деревообробних верстатів з ручним 

переміщенням вузла заточення (електродвигун із заточувальним колом і системою охолодження). 
Заточення стругальних ножів виконується із застосуванням охолодної рідини. Для заточення застосовується 
чашкоподібне заточувальне коло. 

Інструкція не містить детального опису щодо методів заточення стругальних ножів деревообробних 
верстатів. 

До роботи на верстаті допускається персонал, який пройшов навчання та володіє навиками роботи 
на даному типі верстатів. 
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Робоче місце оператора знаходиться зі сторони встановлення стругального ножа по всій 
довжині верстата. Перед початком роботи на верстаті робоче місце оператора повинне бути 
очищене від сторонніх предметів і маслянистих плям і бути освітленим згідно санітарних норм. 


УВАГА!  
Верстат поставляється з мінімальною комплектацією. 

Верстат повинен експлуатуватися при відсутності прямого впливу атмосферних опадів і сонячних 
променів при температурі повітря от +5…40°С и відносної вологості повітря не більш 50% при 
температурі+40°С . 

Якщо верстат у зимовий час був внесений з вулиці або неопалюваного приміщення, не 
розпаковуйте, і тим більше не включайте його протягом 8 годин (час необхідний для випару конденсату0, 
поки верстат не прогріється до температури навколишнього середовища даного приміщення. 

ПЕРЕД ПОЧАТКОМ РОБОТИ НА ВЕРСТАТІ ПЕРЕВІРТЕ: 
 достатність висвітлення робочого місця;
 цілісність і міцність кріплення заточувального кола;
 надійність кріплення захисного кожуха;
 стан спецодягу. Підберіть звисаючі кінці спецодягу й закріпите їх на всі передбачені застібки. Довгі
волосся підберіть під головний убір. Надягніть засоби захисту органів зору (захисні окуляри або захисну
маску);
 відповідність напруги й розетки електричної мережі конструкції вилці кабелю живлення верстата.


УВАГА!  
Відсутність навичок заточування інструмента, обточування деталей, виконання гравірувальних робіт 
може привести до виникнення несправності верстата або одержанню травми. 


ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ! 
- працювати на верстаті при його установці на не рівній поверхні;
- працювати на верстаті при поганому самопочутті;
- працювати на верстаті в рукавицях (рукавичках) прикрасах, що звисають, і спецодягу зі
звисаючими кінцями, без застосування засобів захисту органів зору;
- залишати без нагляду працюючий, а також включений у мережу верстат;
- видаляти абразивний пил при працюючому верстаті;
- зупиняти заточувальної коло підручними предметами.

3. ОСНОВНІ ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Найменування показника Показник 

Електродвигун: 

- напруга, В 220 

- потужність, кВт 0,750 

Максимальна довжина ножа, мм 630 

Число обертів шпинделя, об/хв 2840 

Діапазон кута заточення, градус 34°…42° 

Рівень шуму верстата при роботі без навантаження, дБ ≤72 

Вага нетто, кг 60 

Розмір верстата (Д*Ш*В), мм 880*542*560 


УВАГА! 
У зв'язку з постійним удосконаленням верстата, наведені в даній Інструкції основні технічні 
характеристики представляють собою загальну технічну інформацію й актуальні на момент 
видання даної Інструкції. 
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4. ПРИНЦИПОВА БУДОВА ВЕРСТАТА

Мал. 1.1 Принципова будова верстата: 
1 – кабель приєднання верстата до електричної мережі; 2 – кнопка «On» вмикання електродвигуна;  
3 – кнопка «Off» вимикання електродвигуна; 4 – станина верстата; 5 – напрямні переміщення вузла 

заточення; 6 – захисне огородження заточувального кола; 7 – електродвигун; 8 – маховик вертикального 
переміщення електродвигуна із заточувальним колом; 9 – бак для охолодної рідини; 10 – підстава вузла 

заточення 

Мал. 1.2 Принципова Будова верстата 
1 – трубка підведення охолоджуючої рідини; 2 – заточувальне коло 
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Мал. 1.3 Принципова будова верстата 
1 – опорні болти під стругальний ніж; 2 – гайка-баранчик фіксування притискної планки; 3 – притискна 

планка; 4 – підстава під стругальний ніж 

Мал. 1.4 Принципова будова верстата 
1 – болти регулювання переміщення полозка з електродвигуном; 2 – болт фіксування кута 

 нахилу електродвигуна; 3 – шкала зміни кута нахилу електродвигуна 


УВАГА!  
У зв'язку з постійним удосконаленням верстата, наведені в даній Інструкції малюнки 
принципової будови верстата представляють собою загальну технічну інформацію й актуальні на 
момент видання даної Інструкції. 

5. ТРАНСПОРТУВАННЯ. ЕКСПЛУАТАЦІЯ. ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ
Верстат поставляється в упаковці зі знятою ємністю для охолоджуючої рідини.  
При транспортуванні верстата дотримуйте обережності й враховуйте вагу і розмір упаковки. 
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При необхідності застосовуйте засобу малої механізації. При застосуванні засобів малої механізації 
не піднімайте верстат за вузол заточення. 

Верстат повинен бути встановлений на горизонтальній рівній поверхні. Відхилення поверхні 
установки по горизонталі не допускаються. Вибір місця установки верстата виконуйте із врахуванням 
наявності вільного простору навколо верстата й вільного доступу до місця приєднання верстата до 
електричної мережі. 

Розпакуйте верстат і дістаньте з упакування верстат, ємність для охолодної рідини й кріпильні 
з'єднання. Вилучите з верстата і його вузлів захисне антикорозійне покриття. Для зняття антикорозійного 
покриття рекомендується застосовувати рідини для знежирення поверхонь. 

  
ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ!  
Застосовувати для видалення захисного антикорозійного покриття агресивні й легкозаймисті рідини.

Після видалення захисного антикорозійного покриття, установіть й прикріпіть на вузол заточення 
ємність для охолодної рідини. Заповните ємність охолодною рідиною. 

Виконайте заземлення верстата. 

До роботи на верстаті допускається персонал, який пройшов навчання та володіє навиками роботи 
на даному типі верстатів. 

Робоче місце оператора знаходиться зі сторони встановлення стругального ножа по всій довжині 
верстата. Перед початком роботи на верстаті робоче місце оператора повинне бути очищене від 
сторонніх предметів і маслянистих плям і бути освітленим згідно санітарних норм. 

Перед початком роботи: 
- одягніть спецодяг і застебніть її на всі передбачені застібки, підберіть довге волосся під головний убір;

- перевірте достатню освітленість робочої зони. Затінення робочої зони не допускається;
- перевірте стійкість верстата на місці установки. Хитання верстата не допускається;
- перевірте міцність кріплення підстави вузла заточення (поз. 10 мал. 1.1) до станини (поз. 4 мал. 1.1) і

ємності для охолодної рідини (поз. 9 мал. 1.1) до вузла заточення; 
- перевірте цілісність і міцність кріплення заточувального кола (поз. 2 мал. 1.10);
- перевірте цілісність, міцність кріплення захисного огородження (поз. 6 мал. 1.1);
- перевірте цілісність кнопок керування (поз. 2, поз. 3 мал. 1.1), кабелю зі штекером для приєднання

верстата до електричної мережі й заземлюючого провідника; 
- перевірте відключення верстата – натисніть на кнопку вимикання верстата (поз. 3 мал. 1.1);
- приєднаєте верстат до електричної мережі;
- включіть верстат кнопкою включення (поз. 2 мал. 1.1) і дайте йому попрацювати без навантаження

(«на холостому ходу») протягом 2 хв. 


УВАГА!
При виникненні в процесі роботи на верстаті сторонніх шумів, заходу гару, вібрації, наявності 
напруги на корпусі верстата або інших дефектів не властивих нормальної роботі верстата 
негайно виключите верстат натисканням кнопки вимикання (поз. 3 мал. 1.1) і від'єднаєте 
верстат від електричної мережі. 

Поновлення роботи на верстаті можливо тільки після усунення причин виникнення несправностей, 
які спричинили припинення роботи на верстаті. 

- відключіть верстат кнопкою вимикання (поз. 2 мал. 1.1).

Для установки стругального ножа: 
- відгвинтіть гайки-барашки (поз. 2 мал. 1.3);
- зніміть притискну планку (поз. 3 мал. 1.3);
- укладіть ніж на підставу (поз. 4 мал. 1.3). Частина ножа, яка буде заточуватися повинна бути вище й

паралельна верхньому краю підстави (поз. 4 мал. 1.3). При необхідності відрегулюйте положення 
стругального ножа на підставі (поз. 4 мал. 1.3) опорними болтами (поз. 1 мал.1.3); 

- установіть притискну планку (поз. 3 мал. 1.3) на стругальний ніж, який покладений на підставу (поз. 4
мал. 1.3) і міцно закріпите її гайками-баранчиками; 
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- перевірте паралельність площини поверхні стругального ножа, яка буде заточуватися, і поверхні
заточувального кола (поз. 2 мал. 1.2). Для перевірки паралельності послабте болти (поз. 1 мал. 1.4) 
регулювання переміщення полозка з електродвигуном і, обертаючи маховик (поз. 8 мал. 1.1), опустіть 
електродвигун із заточувальним колом якнайближче до площини стругального ножа. При необхідності 
регулювання паралельності (кута заточення) послабте болт (поз. 2 мал. 1.4) фіксування кута нахилу 
електродвигуна й нахиліть електродвигун до досягнення паралельності площин заточувального кола й 
стругального ножа. Затягніть болт (поз. 2 мал. 1.4) фіксування електродвигуна в нахиленому стані й 
підіжміть болти (поз. 1 мал. 1.4) регулювання переміщення полозка з електродвигуном; 

- включіть верстат кнопкою включення (поз. 2 мал. 1.1) і зробіть пробне заточування стругального ножа –
рівномірно переміщайте заточувальний вузол уздовж стругального ножа. Про початок заточування буде 
свідчити поява іскор і характерного для заточувального кола шуму заточування.  

При заточуванні використовуйте охолоджуючу рідину. 


ЗАБОРОНЯЄТЬСЯ! 
- установлювати й знімати стругальні ножі при працюючому й не від’єднаному від
електричної мережі верстаті;
- працювати на верстаті при поганому самопочутті, у стані сп'яніння, у рукавицях
(рукавичках) прикрасах, що звисають, і спецодягу зі звисаючими кінцями, без
застосування засобів захисту органів зору;
- залишати без нагляду працюючий і включений в електромережу верстат;
- захаращувати робочий простір у робочій зоні біля верстата.


УВАГА!  
Після заміни шліфувального кола обов'язково перевірте працездатність верстата на 
«холостому ході» протягом 2 хв. 

Після закінчення роботи й від'єднання верстата від електричної мережі, очистіть верстат від 
абразивного пилу й залишків охолодної рідини. Для очищення використовуйте щітку з м'яким ворсом і 
дрантя. Після очищення верстата змажте напрямні 9поз. 5 мал. 1.1) переміщення вузла заточення тонким 
шаром консистентного змащення й перевірте легкість переміщення вузла заточення. 

При проведенні планових видів ремонту виконаєте змазування підшипників електродвигуна. 

Відповідально ставтесь до дотримання термінів технічного обслуговування й ремонту. Очищайте 
верстат від абразивного пилу після кожного завершення роботи на ньому. Не давайте накопичуватися пилу 
в нижній частині станини. 

При необхідності виконання регулювальних або ремонтних робіт протягом гарантійного строку 
експлуатації звертайтеся в сервісну організацію ТОВ «ТЕКМАН». 

Сервісна організація ТОВ «ТЕКМАН» також виконує післягарантійне сервісне обслуговування. 




